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SECCION — FORMADO ISOMETRICO
LONGITUD DE DESARROLLO 632.95 mm (k SUPUESTO 0.50 — NO PROVIENE DEL 5. NO ESCALAR DE ESTE PLANO — LAS COTAS MANDAN. Depto. Referencia técnica Elabors Peso Espesor
MODELO) CARA GRABADA HACIA ARRIBA. EL DESARROLLO SE MUESTRA COMO ENTRA LA
1. LAS COTAS DE FORMADO APLICAN DESPUES DEL DOBLEZ. PIEZA A LA DOBLADORA. QA +/- 0.5mm AG 2/10/26 | 13.51 kg 18ga
2. RADIOS Y SENTIDOS DE DOBLEZ SEGUN LA TABLA DE DOBLECES. DOBLE EN LA SECUENCIA INDICADA (1 — 2 — 3 — 4) — 90° y agudos — del Tipo de documento Viatorial
3. LA PIEZA SE VOLTEA DE EXTREMO A EXTREMO ENTRE DOBLECES — AJUSTE extremo hacia el centro. VERIFIQUE QUE NO HAYA CHOQUE CON EL - o
CADA DOBLEZ DESDE EL EXTREMO INDICADO EN LA TABLA. CARNERO NI EL CUELLO DE GANSO ANTES DE LA PRIMERA PIEZA. Inspeccion - Doblez Acero inoxidable AISI 304 — 3P
4. LAS CARACTERISTICAS NUMERADAS SON LOS PUNTOS DE INSPECCION. =
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